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Carboncor Asphalt Material for Construction and Repair of Pavement  Construction and 

Acceptance   

1  

1.1 Tiêu chu nh nh ng yêu c u k  thu t c a v t li u Carboncor Asphalt, công ngh  

thi công, ki m tra, giám sát và nghi m thu l p v t li u Carboncor Asphalt  xây m i, nâng 

c p c i t o và s a ch a k t c ng ô tô.  

1.2 V t li nh trong tiêu chu : 

1.2.1 B o trì, vá s a m ng thu c t t c  các c ng theo TCVN 4054 và TCVN 10380.  

1.2.2 Làm l p hao mòn, c i thi   b ng ph ng trên các lo i m ng: m ng 

c p cao A2 (theo TCVN 4054) tr  xu ng; m  thi t k  không quá 

ng ô tô c p IV tr  xu ng theo TCVN 4054, ng giao thông nông thôn theo TCVN 

ng h p s  d ng làm l p hao mòn cho m ng, m ng ho c m t 

i tho  mãn các yêu c u v   nh c a c ng. 

1.2.3 Làm t ng m t c p cao A2 lo ng c p IV tr  xu ng (theo TCVN 4054), ng giao thông 

nông thôn (theo TCVN 10380), m ng xe th p trong th i h n thi t k  theo tiêu 

chu n hi n hành.  

1.3 Có th  tham kh o tiêu chu n này khi s  d ng v t li u carboncor asphalt cho công tác xây 

d ng và s a ch a các lo ng  t  khác. 

2  

 

. 

TCVN 4054,   

TCVN 7504, Bitum   

TCVN 7572 1÷20,   
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TCVN 8860 1÷12,   

TCVN 8862, 

 

TCVN 8864,   

TCVN 8865,  

 

TCVN 8866,   

 

TCVN 9816,   

nung 

TCVN 10380,   

TCVN 13506,   

TCVN 13567 1÷3,   

TCVN 14182,   

 Tiêu 

 

 

ASTM D6637, Standard Test Method for Determining Tensile Properties of Geogrids by the Single 

or Multi

 

MS 14, Asphalt Cold Mix Manual  Asphalt Institute, Manual Series No. 14, MS

 14) 

3   

 sau: 

3.1 Thu t ng   

3.1.1  

V t li u Carboncor Asphalt (Carboncor Asphalt), vi t t t là CA  

. 

3.1.2  



TCCS  

6 

(Asphalt Content) 

. 

3.1.3  

(Air Voids) 

 

3.1.4    

(Voids in the Mineral Aggregate) 

 

3.1.5    

 (Filler to Asphalt Ratio) 

 

3.1.6    

 (Wearing Course) 

.   

3.2 Ch  vi t t t 

 

CA (Carboncor Asphalt): V t li u Carboncor Asphalt 

CABR (Carboncor Asphalt): V t li u Carboncor Asphalt bán r ng 

PCI (Pavement Condition Index):  

4  

4.1    Theo c  h t l n nh nh, v t li c phân thành 04 lo i: 
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 . 

4.2    Thành ph n c p ph i h n h p c t li u, chi u dày tham kh o và ph m vi áp d ng c a v t li u 

CA  B ng 1. 

 , và 

 

 
v t  

CA 6,7 CA 9,5 CA 12,5 CABR 19 

 
6,7 9,5 12,5 19 

vuông, mm 
 

25    100 

19   100 90 ÷ 100 

12,5  100 90 ÷ 100  

9,5 100 90 ÷ 100 74 ÷ 89 50 ÷ 75 

6,7 98 ÷ 100    

4,75 95 ÷ 100 55 ÷ 80 48 ÷ 71 20 ÷ 45 

2,36 58 ÷ 78 32 ÷ 63 30 ÷ 55 4 ÷ 22 

1,18 33 ÷ 53 22 ÷ 45 21 ÷ 40  

0,6 22 ÷ 38 16 ÷ 33 15 ÷ 31 0 ÷ 15 

0,3 14 ÷ 26 12 ÷ 25 11 ÷ 22  

0,15 10 ÷ 18 9 ÷ 17 8 ÷ 15  

0,075 8 ÷ 12 6 ÷ 10 4 ÷ 8  

tham 

 (sau khi lu lèn) 
(1), cm 

1,0 ÷ 1,5 1,5 ÷ 3,0 3,0 ÷ 4,0 4,0 ÷ 5,0 

4  

 
mòn; 

 

,5 c
 

 
mòn; 

 
trên; 

 

 

 
mòn; 

 
trên; 

 

gà, 
. 

 

; 
móng trên 

; 

 

. 

(1)  
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4.3    Các ch  tiêu k  thu t c a v t li u CA ph i th a mãn các ch  tiêu k  thu nh t i B ng 2.  

  

Stt  

 
 

CA 6,7 CA 9,5 CA 12,5 
CABR 

19 
 

I  C  

1   2,19  2,24  2,19  2,19 TCVN 8860 4 

2 
 

1 ÷ 1,5 1 ÷ 1,5 1 ÷ 1,5 1 ÷ 1,5 Tính toán 

II 
 

135 °C trong 4 h  

1  2 x 75 2 x 75 2 x 75 2 x 50 TCVN 8860 1 

2   2,10  2,20  2,20  2,20 TCVN 8860 5 

3 
C, 40 

min), kN 
 7,0  7,0  7,0  5,5 TCVN 8860 1 

4 
C, 40 min), 

mm 
2 ÷ 4 2 ÷ 4 2 ÷ 4 2 ÷ 4 TCVN 8860 1 

5 C trong 24 h

 

 75  75  75  65 TCVN 8860 12 

6 
 

 800  800  800  700 TCVN 8862 

7  3 ÷ 6 3 ÷ 6 3 ÷ 6 7 ÷ 15 TCVN 8860 9 

8   16  16  16  TCVN 8860 10 

III 
 

 

1  2 x 50 2 x 50 2 x 50 2 x 50 
MS 14 

2 3  1,91  1,95  1,95  1,95 TCVN 8860 5 

3 kN 2,2 2,2  2,2 2,2  
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Stt  
 

 

CA 6,7 CA 9,5 CA 12,5 CABR 19  

4  3 ÷ 6 3 ÷ 6 3 ÷ 6 3 ÷ 6  

5 
 òa chân 

C trong 01 h

 

 50  50  50  50 
MS 14 

. 

5  

5.1 . 

5.1.1  

 

5.1.2   

   t li  d  ch  t o CA 

Stt C    

1 

  TCVN 7572-10 

 

  

   

   

2 
Angeles, %  

35 TCVN 7572-12 

3   % 15 TCVN 7572-13  

4  15 TCVN 7572-17 

5  2 TCVN 7572-8 
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   t li  d  ch  t o CA  

Stt    

6  0,25 TCVN 7572-8 

7     TCVN 7504 

5.2  

TCVN 9816)  25 %. 

5.3 . 

TCVN 13567 1. 

5.4   

 

6  

6.1 u ki n c  th , l p v t li u CA có th  i ho c thi công 

b  công có máy lu ph  tr . 

6.2 Khi CA làm l p hao mòn, l p b o v  b  m t ch  c thi công trên m c m i 

  theo thi t k  ng v i c ng. Khi CA làm l p m ng c p cao A2 thì 

các l i ph c thi công theo nh ng tiêu chu n t ng ng hi n hành.    

6.3 C n ph i h p nh p nhàng ho ng c n v n chuy n v t li u CA ra hi n 

ng, thi t b  r  m b o ch t. 

6.4 Ch  c thi công l p v t li u CA khi nhi  không khí l  

6.5 c thi công khi tr c có th  ng h c 

m i thi công xong mà tr i ph  b t lên l p CA. 

6.6 m b o công vi c r c hoàn thi ng h p ph i thi 

 thi t b  chi  b m ch ng và an toàn. 

6.7 c khi thi công m i lo i CA thì ph i thi công th  m  ki nh công 

ngh  c a quá trình r c, lu lèn áp d n thi công th  ph i có chi u dài t i 

thi u 50 m, chi u r ng t i thi u 1 làn xe. 

i v i công trình có kh ng thi công l p v t li u CA nh  chi u dài 50 m thì Ch  

quy nh r i th  v i chi u dài ng c không r i th  p v t li u CA thi công v n ph m b o ch ng 
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nh trong tiêu chu n này. 

6.8 Thi công b i 

6.8.1 Chu n b  m t b ng: 

 B  m t c a l p móng ho c c a m c s a sang l ng theo thi t 

k   d c ngang, chi u r ), vá s ng, b c m t t t; 

 V  sinh s ch b i b n và các v t li u r i r c trên b  m t (b c ho c 

 công); 

 Lu lèn l i b  m t m t vài l n qua m m (n u c n thi t); 

 nh v   r i  hai mép m t k . 

6.8.2 Dùng xe ho   c không ch a váng 

d u ho c váng m , không có màu) t trên b  m chu n b c v   làm 

u c  di n tích b  m  ng ch  c 

c b  ph c vào lo i m ng (láng nh a, th m nh p 

nh a, c p ph ng m i, khô hay t) s  r i CA lên và 

u ki n th i ti t khi r  l a ch n t  l  c cho phù h ng kho ng t  2,0 L/m2 

n 3,5 L/m2) ng h p có thi công th  thì t  l  c s  nh sau khi thi công 

n th . 

6.8.3 Chuyên ch  v t li u CA t  nhà máy s n xu t ho c kho tr  v t li u CA b ng ô tô t   n 

 vào ph u máy r i; n u s  d ng s n ph  vào 

ph u máy r i. 

6.8.3.1 Các xe ô tô t   chuyên ch  v t li u CA ph i có b   ng v t 

li u. 

6.8.3.2 Thùng xe ô tô ph i s ch, r a b c. 

6.8.3.3 Khi chuyên ch  v t li c x p cao quá 16 l p n

i v i CA r i. 

6.8.3.4 M i chuy n ô tô v n chuy n v t li u CA khi r n xu t ph i có phi u xu ng ghi 

rõ kh ng, ngày tháng s n xu t, ch ng v t li u CA c a nhà s n xu t. 

6.8.4 R i v t li u CA 

6.8.4.1 V t li c r i thành m t l p có chi u dày theo thi t k  u kh p v t r i b ng máy 

r i. Nh ng ch  c c b  không r c b c phép r i b ng th  công và tuân theo quy 

nh t ng h  s  lu lèn kho ng t  n 1,5; giá tr  c  th  c quy nh thông 

n r i th ). 

6.8.4.2 Ô tô t   ch  v t li i ph u máy r i, bánh xe ti u và nh  nhàng v i 

2 tr a máy r u khi  t  t  v t li u CA xu ng gi a ph u máy 
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r  s  0, máy r i s  y ô tô t  t  v  c cùng máy r i. Khi h n h p v t li

u d c theo gu ng xo n c a máy r i và ng p t i 2/3 chi u cao gu ng xo n thì máy r i ti n 

v  c theo v nh. Trong quá trình r i luôn gi  cho h n h p v t li ng xuyên 

ng p 2/3 chi u cao gu ng xo n. 

6.8.4.3 Tùy b  dày c a l p r t c a máy mà ch n t  c a máy r i cho thích h p 

 x y ra hi ng b  m t b  n t n , không liên t n. T  r i ph c 

n giám sát ch p thu c gi  t quá trình r i. 

6.8.4.4 Ph ng xuyên dùng thu n s u chi u dày r  ki m tra chi u dày l p 

v t li u khi r i v i máy không có b  ph n t  u ch nh thì v n tay nâng (hay h ) t m là 

t  t   l p v t li u CA không b  kh c. 

6.8.4.5 Cu i ngày làm vi c, máy r i ph i ch y không t i ra quá v t r i kho ng t  n 7 m m i 

c ng ng ho ng. 

6.8.4.6 M i n i ngang và d c: Sau m i ca làm vi c, m i n i ngang và d c ph c s a cho ngay 

th c khi r i ti p ph i quét s ch các h t v t li u r i r c  c c làm u 

mép. 

6.8.4.7 Khi máy r i làm vi c, b  trí công nhân c m d ng c   làm các công vi c sau: 

 L y h n h p v t li u CA t  trong ph u máy r i té ph  r i thành l p m ng d c theo m i n i, san 

u các ch  l i lõm, r  c a m i n c khi lu lèn; 

 Cào b  nh ng ch  l i, bù ph  nh ng ch  lõm, r  m t c c b  trên l p v t li u CA m i r i. 

6.8.4.8 ng h i g t ng t thì: 

 Ng ng cung c p v t li u CA; 

 Che ph  b t trên ph u máy r i và các thùng xe ô tô t   có v t li  hi ng; 

  i d  dang; 

 i t ng c c b  trên m t l p v t li u CA v a r i r i lu lèn ti p (không c n 

ph i khô ráo); 

 ng h i gian ng n, thì công vi c r i và lu lèn v n có th  ti n hành bình 

ng, ch  c u ch i. 

6.8.5 c và lu lèn l p v t li u CA 

6.8.5.1 Sau khi r i xong l p v t li t trên kh p chi u r ng v t 

r  v t li c u kh p chi u r ng và chi u dày. Tùy theo th i ti  m có s n c a v t 

li u CA và s  l p r  l a ch n t  l  c cho phù h p: 

 Khi l p v t li u CA thi công m t l ng kho ng t  2,5 L/m2 n 3,5 L/m2. 

 Khi l p v t li u CA thi công thành nhi u l p (t i thi u 2 l p): l u kho ng t  2,5 L/m2 n 3,5 
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L/m2 , còn t  các l p ti p theo kho ng t  1,0 L/m2 n 1,5 L/m2. 

c chính xác s  c quy  m c a v t li u CA khi lu lèn x p x  b  

m t t nh c  A.2.9, Ph  l c A). 

6.8.5.2 c xong, dùng lu bánh thép lu lèn l p v t li nh sau: 

 Khi l p v t li i 20 mm: Dùng lu bánh thép (không dùng lu rung) t i tr ng t  4 T n 

6 T lu lèn t  t trên m m; t  n lên 5 

km/h. 

 Khi l p v t li u CA dày trên 20 mm: 

 Ho c dùng lu bánh thép t i tr ng t  4 T n 6 T lu lèn t  t trên m m; t  lu 

n lên 5 km/h; 

 Ho n) có t i tr ng kho ng 8 T (t i tr ng m i bánh t  1,5 T n 2 T) 

lu lèn t  n 4 l n trên m m, t  lu 5 km/h. 

 ng xuyên làm m bánh xe lu b  v t li u CA không dính bám vào bánh khi lu lèn. 

 Lu t  mép ngoài song song v ng và d ch d n v  ng. V u tiên ph i 

m b o sao cho bánh lu ch m ra ngoài l p v t li u CA ít nh t là 20 cm (n u m t b ng thi công cho 

phép), các v t lu sau ph i ch ng lên nhau ít nh c 

d u trên b  m t l p CA.   

bên th p d ch d n v  phía bên cao. 

6.9 Thi công b  công có máy lu ph  tr  

6.9.1 Chu n b  m t b nh t i 6.8.1. 

6.9.2 t và ghim ch t ván khuôn xu ng m ng. 

6.9.3 t trên b  m n b  i d c theo 

ng, 1 ho i chéo góc v ng. Yêu c u v  c và k  

thu nh t i 6.8.2. 

6.9.4 Chuyên ch  v t li i d n hi ng (ho c các bao v t 

li c và t p trung  l  t các bao v t li u theo kho ng cách 

n ngay trên m n b  c u. Kho ng cách các bao v t li c 

tính tùy theo chi u dày l p c n r i và kh ng v t li u  m i bao. 

6.9.5 M  các bao v t li  ra và dùng cào, bàn trang san v t li u ra kh p di n tích c n r i. 

Dùng thanh g t san ph  t chi n theo yêu c u. Bù ph  nh ng ch  lõm, r  m t. 

6.9.6 c và lu lèn l p v t li u CA 

6.9.6.1 Sau khi r i xong l p v t li i t  t  u kh p m t l i, 

 i d i chéo góc v i 
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nh t i 6.8.5. 

6.9.6.2 c xong, dùng lu bánh thép ho p v t li u CA theo 

nh t i 6.8.5.2. 

6.9.7 i v i các v  trí ngõ nh , ch t h p, cong cua g u ki n thi công b ng lu l n t  4 T 

n 6 T g  s  d ng lu v i t i tr ng nh  ho  lu. S  t lu lèn 

trên m m b ng lu t  4 T n 6 T t  2 n 4 t.  

6.10 B c khi thông xe 

 Sau khi lu lèn xong c n m t th  c trong l p v t li t s  k t 

- nh a. Tùy theo th i ti t, nhi   m c a v t li u l p CA, b ng l p 

v t li u này t  c khi thông xe. 

 H n ch  t  xe ch y không quá 50 km/h sau khi thi công t i thi u 4 h.  

6.11 Thi công khi s  l p CA nhi p: 

 Th i gian thi công gi a 2 l p t i thi u là 24 h. 

 Thi công m i l m b o yêu c nh t i 6.8 và 6.9, b nh t i  6.10. 

 Sau khi thi công m i l p, có th  m b u ki u 6.10. 

7    

7.1 V t li u CA có th  s  d  vá s ng m ng trong công tác b ng b : 

Vá  gà, vá các v  trí n t  , các ch  bong b t c c b  i chung là vá 

s ng m ng). 

7.2 Công tác chu n b : 

 

 

  

 

  

 

lên trên. 

7.3 i nh ch  i r ng 

trên l p m c v a  ng   ng. 
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7.4 Thi công 

7.4.1 Khi chi u sâu vá s a t  30 mm tr  xu ng 

  

 

g. 

 

 

 

T

 

7.4.2 Khi chi u sâu vá s a l  

7.4.2.1 N u trên m ng nh  v t li u CA 9,5; CA 12,5; CA 19 (v i l p m i ho c 

l p móng) vào ch  ng l t thành vài l p: 

 

 

 

. 

  ÷ 4) h. 

7.4.2.2 N u trên m ng c p th  r i l i b ng c p ph c v t 

li i m m lèn v t li  ch t v i m t 

 dày c a l p c p ph    sâu còn l i c a ch  ng không quá 30 mm 

v i CA 9,5, (30 ÷ 40) mm v i CA 12,5 và (40 ÷ 50) mm v i CA 19. L p cu c r i b ng v t 

li u CA 9,5; CA 12,5; CA 19 (chi u dày ng v i t ng lo i v t li nh 

t i 7.4.2.1. 

7.5 B c khi thông xe 

 

(1 ÷ 2) h  
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8  

8.1 Trong quá trình khai thác m t t  xe ch t (thi  

nhám), b  m t b  bong tróc, l  n n t. R i l p ph  v t li u CA trên m ng BTXM trong 

ng h p này giúp khôi ph  b ng ph  nhám, b o v  b  m t, h n ch  c th m qua 

khe n i và các v t n t xu ng móng, n ng. 

8.2  áp d ng l p ph  CA trên m ng BTXM thì k t c u m i có  

t t, m t s  d ng m  v a và nh  : 

 

; 

 

; 

 ;  

  

 

; 

 

 

N u s  d ng ch  s  tình tr ng m ng PCI theo TCVN 14182 i s  d c 

 

8.3 ng h p m  ng m  n ng thì có th  s a ch a 

nh   r i l p ph  CA lên. 

8.4 c khi thi công l p v t li u CA trên b  m ng BTXM c n làm các vi c: 

8.4.1  i v  h n ch  hi ng n t ph n ánh lên l p CA nên thi công l p 

i s i th y tinh theo trình t : 

 è chèn khe 

è

 

giãn; (CA 6,7) 

; 

 CA  

tim); 

 ,   

theo TCVN 13506  ÷ 0,8) L/m2  giãn làm tim); 
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 0,5 m. 

 

8.4.2     

 ; 

  ; 

  

(TCVN 13506)  ÷ 0,8) L/m2; 

 . 

 

CHÚ THÍCH 2

 

8.5 i s i th y tinh là lo i chuyên d  r i lên b  m t t n ch  

n t ph n ánh lên l p v t li u i s i th y tinh ph i có kh  t v

nh ng ki m và v t li u CA. Yêu c i v i s i th y tinh chuyên d ng có kích c  m t 

i kho   m theo 

ASTM D6637. Khi áp d ng gi i pháp s  d i s i th  x  lý khe co giãn và v t n t, c n 

th  nghi m theo ch  d n c a các hãng s n xu t. 

8.6 Thi công l p v t li u CA trên m t BTXM th c hi nh t i u 6. 

8.7 B c khi thông xe th c hi nh t i u 6. 

8.8  rút ng n th i gian hình thành liên k t dính bám gi a l p v t li u CA và l p 

BTXM có th  i thêm ng ki m làm l p dính bám theo TCVN 13506 v i li u 

ng (0,5 ÷ 0,8) L/m2. 

9  

9.1 V t li u CA có th  c cung c p theo ti  thi công  hi ng ho c cung c p 

c và c t gi  trong kho bãi  ng. Các bao v t li c nhà máy cung c p ph i b o 

m nh ng yêu c u sau: 
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1 h; 

 

 

9.2 Trong m ng h c khi s  d ng c n ti n hành các thí nghi m và v t 

li u CA ph c các yêu c u v  các ch  tiêu k  thu t  B ng 1 và B ng 2 

10  

10.1 Công tác giám sát, ki c ti n hành c khi r i, trong khi r i và sau 

khi r nh v  công tác ki nh t i thi  vào tình hình 

th c t  n giám sát có th  n su t ki m tra cho phù h p. 

10.2 Giám sát, ki c khi thi công, g m các h ng sau: 

 Tình tr ng m  r i l p v t li  m ng, tình tr ng 

n t n  d  d c d , chi u r ng; 

 Ch ng v t li u CA s  d ng cho công trình ph i th a mãn B ng 1 và B ng 2. Nhà th u ph i 

 trình các k t qu  th  nghi m v t li n giám sát ít nh c khi thi công 

n r i th ; 

 Vi nh v   r i; 

 Các công vi c khác trong khâu chu n b  m t b nh t i 6.8.1); 

 Ki m tra s  ng và s  ho ng c a các máy móc và thi t b  thi công. 

10.3 Giám sát, ki m tra trong khi thi công (bao g m c  quá trình r i th  i 

trà), g m các h ng sau: 

 Ki m tra ch ng v t li u CA: Bao g m các ch  nh t i B ng 1 và B ng 2. M  

ki m tra không quá 500 T v t li u CA / l n;  h n h p c t li u CA trong khi thi 

công so v i k t qu  th  nghi c khi thi công ph i tho  nh t i 

B ng 8; 

 Ki u ki ng, b m giao thông và b o v  ng; 

 K  thu c khi r i lên b  m n b ; 

 K  thu t r i l p v t li u CA và k  thu c lên v t li u sau khi r i; 

 K  thu t lu lèn: t i tr ng lu, s  l m; 
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 Công tác hoàn thi n. 

10.4 Ki m tra, nghi m thu sau khi thi công 

10.4.1 Ki m tra, nghi n r i th  

Ch  ti i trà khi các k t qu  ki n r i th  m b o các yêu c u k  

thu t. Công tác ki m tra, nghi n r i th  nghi c th c hi n sau khi thi công 07 ngày 

bao g m các n i dung sau: 

10.4.1.1 c hình h c: Ki m tra chi u dày t i ít nh t 03 v  m tra và tiêu 

chu n nghi nh t i B ng 4. 

  

STT  
cho phép 

 
 

   

1   5 cm   
 

 

2  ± 0.5 %     

3  
+ 5 mm 

 3 mm 

3500 m2

xe) 
 

 

 

10.4.1.2  b ng ph ng: S  d c 3 mét ki  b ng ph ng t i ít nh t 05 m t c t. 

P m tra và tiêu chu n nghi nh t i B ng 5.  

  

STT     

1 ,0 
mét  

TCVN 8864 TCVN 8864 

2  
 

dài các làn xe 
TCVN 8865 

 

10.4.1.3  nhám: Ki  nhám t i ít nh t 05 m t c t, m i m t c t ki m tra 03 v  trí (trái, tim 

và ph m tra và tiêu chu n nghi m thu theo nh t i B ng 6. 
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  theo 
 TCVN 8866 

TCVN 8866 TCVN 8866 

 

10.4.1.4 Tình tr ng b  m m tra, nghi m thu nh t i B ng 7. 

  

STT   

1 
 

 

2 
 

 

3 
ã 

 

4 
 

5 
 

10.4.2 Ki m tra, nghi i trà 

c th c hi n: 

 c 07 ngày; 

 c 15 ngày; 

10.4.2.1 N i dung ki m tra, nghi n 1: 

10.4.2.1.1 Kích c hình h c: M m tra, nghi nh t i B ng 4. 

10.4.2.1.2  b ng ph ng: S  d  ki i v i m ng c p cao A2 

khuy n khích s  d ng thi t b  n thi công dài (trên 01 km). M m 

tra và tiêu chu n nghi nh t i B ng 5. 

10.4.2.1.3  nhám: M m tra và tiêu chu n nghi nh t i 

B ng 6. 

10.4.2.1.4 Tình tr ng b  m t l p v t li u CA ph c các yêu c u trong B ng 7. Quan sát 
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b ng m t và dùng các d ng c    

10.4.2.2 N i dung ki m tra, nghi n 2: 

 

10.4.2.2.1  nh Marshall trên m u khoan, thí nghi m  nhi  25 °C: Tiêu chu n nghi m 

thu t i B ng 8. M  ki m tra 3500 m2 m ng ho ng 2 làn xe /1 t  m u. 

  

STT  
15 ngày  

1 
 

 10 
 

và MS 14 

2 
 

 10 
 

và MS 14 

3 

 
 

TCVN 7572 2 4,75 ± 7 

2,36 và 1,18 ± 6 

0,60 và 0,30 

0,15 và 0,075 

± 5 

± 3 

10.4.2.2.2 Kh ng th  tích trên m u khoan: Tiêu chu n nghi m thu t i B ng 8. M  ki m 

tra 3500 m2 m ng ho ng 2 làn xe /1 t  m u (3 m u). 

10.4.2.2.3  nhám: M m tra và tiêu chu n nghi nh t i 

B ng 6. 

10.4.2.2.4 Tình tr ng b  m t l p v t li u CA ph c các yêu c u trong B ng 9. Quan sát 

b ng m t và dùng các d ng c   á. 

9   

STT   

1 
 

 

2 ánh xe. 

3 
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9    

STT   

4 
 

 5 
 

CHÚ THÍCH 3

 

11 

 

11.1 Ki c và trong khi thi công 

  

 

 

 

  

 

 

 l  

 

 

11.2 Nghi m thu sau khi thi công xong 

   

9  

12  

12.1 T i hi ng thi công l p v t li u CA. 
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12.1.1 Công tác b o m an toàn giao thông khi thi công l  th c 

hi n theo  và các nh hi n hành. Nên ti n hành thi công l t n a 

ph n m  m b o giao thông. 

12.1.2 c khi thi công ph t bi ng  u và cu ng thi công, b  

trí i và bi ng d n các lo   c a ô tô v n 

chuy n v t li u CA; chi u sáng khu v c thi công n u c  

12.1.3 c m i ca làm vi c c n ki m tra t t c  máy móc và thi t b  thi công, b m  tình 

tr ng ho ng t t. 

12.1.4 Công nhân ph c v  theo máy r i, ho c r i th  công c n có ng, qu

tay, kh u trang. 

12.1.5 Ph m b o v  ng, khi thi công xong ph i thu d n v t li

vãi ng. 

12.2 T i kho bãi ch a v t li u CA 

12.2.1 B m công tác phòng, ch ng cháy n  nh hi n hành. 

12.2.2 B m v  sinh công nghi c t c che ph   gây b i 

ra khu v c xung quanh. 

12.2.3 V t li u CA quá h n s  d ng ph c gom l  ch  n nhà máy tái ch  ho c x  lý 

c th i b  b a bãi gây ô nhi ng. 

 

 

  



TCCS  

24 

 

( ) 

 

A.1 Thi t b , d ng c  thí nghi m 

 Nhi t k  c t  10 °C n 65 °C; 

  chính xác ± 1 g; 

  chính xác ± 0,1 g; 

  xúc và tr n v t li u CA; 

 B  thi t b  t o chân không có kh  o áp su t 100 mmHg (theo MS 14); 

 Thùng tr n v t li u dung tích tr c 2500 g v t li u CA; 

 B  thi t b  ch  t o m u và thí nghi m Marshall (TCVN 8860 1); 

 Khay kim lo i (200 x 355 x  ng v t li u CA; 

 Lò s n nhi  110 °C ± 2 °C; 

 Thùng b ng m u b ng không khí  nhi  25 °C ± 1 °C (air bath). 

A.2 Ch  b  m  c tr n t t nh m nén v t li c 

nhà máy cung c p theo t ng lô hàng 

A.2.1  1200 g v t li u CA vào khay, tr i v t li  

thoáng gió và gi   nhi  25 °C ± 1 °C trong 2 h. Cân v t li c kh ng (A). 

A.2.2 Tính kh ng v t li  i 

ng c a khay kim lo i. 

A.2.3 Tr n v t li u v i m ng v  m (W) b ng 5 % kh ng th  tích 

c a v t li c  nhi  25 °C ± 1 °C  t  t  trong 

1,5 min, v  c v a tr u. 

A.2.4 Ch  b  m u Marshall v i 50 l m m i m t (TCVN 8860 1). 

A.2.5 B ng m u còn n m trong khuôn 1 ngày  nhi  trong phòng, c  u 

  

A.2.6 ó tháo m u ra kh nh kh ng th  tích (g), g/cm3 

c (TCVN 8860 5). 

A.2.7 L t ch  b  n 4 m u v   i 1 %, theo các 
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trình t    nh kh ng th  tích ( ) b c; 

chú ý v t li  ch  b  4 m u l y trong cùng m t bao v t li u. 

A.2.8 V   th  kh ng th  tích (  m W  tr n). 

A.2.9 m ng v i ( ) l n nh t s   m t t nh t Wo c t t nh t c  tr n). 

Chú thích A.1: Khi thí nghi m 3 m t hi m c  th   m W  

ch  b  m u th  4 l y l ng cong n ng 

cong n ng thì l y W nh  c. 

ng v  m (Wo   c c n ph i 

i trên l p v t li m, lu lèn  hi ng. 

A.3 Ch  b  m    d o Marshall c a v t li u CA  nhi  25°C 

A.3.1  L ng v  m Wo c  A.2.9, ch  b  6 m u; 3 m u thí 

nghi m Marshall  tr ng thái khô, 3 m u thí nghi m  tr ng thái bão hòa c. 

A.3.2  V t li  ch  b  6 m u này ph c l y t  cùng m t bao v t li  ch  

b  các m u thí nghi c tr n t t nh nh t i A.2. 

A.3.3  Trình t  ch  b  m u: 

 1200 g v t li u CA vào khay và ti  A.2.a; 

b) Tính kh ng v t li nh t i A.2.b; 

c) Tr n v t li u CA v ng v  m t t nh t (Wo c  A.2.9. 

c  nhi  25 °C ± 1 °C  t  t  trong 1,5 min, v  c v a tr u; 

d) Ch  b  m u trong b  khuôn Marshall v i 50 l m m i m t (theo TCVN 8860 1); 

e) B ng m u còn n m trong khuôn 1 ngày  nhi  u  

 thoáng gió; 

f) Tháo m u ra kh t m u vào lò s y, gi   nhi  38 °C trong 1 ngày; 

g) L y m u ra kh i lò s y và chu n b  ti n hành thí nghi m Marshall cho 3 m u  tr ng thái khô (xem 

A.4) và 3 m u  tr ng thái bão hòa c (xem A.5). 

A.4 Thí nghi m Marshall các m u  tr ng thái khô,  nhi  25 °C 

A.4.1  L y m u t  lò s y  nhi  38 °C  vào thùng n nhi t b ng không khí (air bath)  nhi t 

 25 °C ± 1 °C trong 2 h; 

A.4.2  nh kh ng th  tích b c (nhi  c  25 °C ± 1 

°C) theo TCVN 8860 5. Tính tr  s  trung bình c a 3 m u; 

A.4.3  L y m t vào thi t b     d o  nhi  25 °C ± 1 °C theo 
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TCVN 8860 1; tính tr  s    d o Marshall c a 3 m u. 

A.5 Thí nghi m Marshall các m u bão hòa ng t n th  nh 

Marshall (Ltt) 

Dùng 3 m u (trong 6 m c ch  b   ti n hành thí nghi m theo trình t  sau: 

A.5.1  L y m u t  lò s y  nhi  38 °C, l  t ng m u vào thi t b  bão hòa chân không, 

 c ng p m u; 

A.5.2  T o áp l c 100 mmHg b o chân không, và gi  trong 1 h; 

A.5.3  T  t  cho tr  v  áp l c không khí và gi  m u n c 1 h; 

A.5.4  L y m u ra kh t vào thi t b     d o Marshall  

nhi  25 °C ± 1 °C (theo TCVN 8860 1). Tính tr  s  trung bình c a 3 m u; 

A.5.5  ng t n th  nh Marshall (Ltt) c a v t li u CA  nhi  25 °C theo công th c: 

%,100
k

bhk
tt S

SS
L  

 

Sk   nh Marshall  nhi  25 °C, m u  tr ng thái khô, tr  s  trung bình c a 3 m u. 

Sbh   nh Marshall  nhi  25 °C, m u  tr ng thái bão hòa c (m u sau khi bão hòa 

c  thi t b  t o chân không), tr  s  trung bình c a 3 m u. 

Chú thích A.2: ng h  nh c a 1 trong 3 m u sai khác quá 50 % tr  s  trung bình c a 

3 m u thì lo i b  s  li u y và ch  l y tr  s  trung bình c a 2 m u. 

A.6 Thí nghi  d  nh Marshall  25 °C c a m u khoan t  l p v t 

li u CA  hi ng 

Ch  ti n hành trên các m u khoan sau 15 ngày thi công l p v t li u CA có chi u dày t  30 mm tr  

lên. Trình t  thí nghi  

A.6.1  M t trong lò s y  nhi  38 °C trong 1 ngày; 

A.6.2  L y m u ra kh i lò s  vào thùng n nhi t b ng không khí (air bath)  nhi  25°C ± 

1°C trong 2 h. 

A.6.3  nh kh ng th  tích b c (nhi  c  25 °C ± 1 

°C) theo TCVN 8860 5; tính tr  s  trung bình c a 3 m u; 

A.6.4  L y m t vào thi t b     d o Marshall  nhi  25°C ± 

1°C theo TCVN 8860 1. 
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B ng A.1  B ng h  s  hi u ch  nh Marshall khi chi u cao 

m u th  khác chi u cao m u chu n (63,5 mm) 

Chi u cao 
m u th  (mm) 

H  s  hi u 
ch nh 

Chi u cao 
m u th  (mm) 

H  s  hi u 
ch nh 

30,0 4,26 39,7 2,50 

31,8 3,85 41,3 2,27 

33,3 3,57 42,9 2,08 

34,9 3,33 44,4 1,92 

36,5 3,03 46,0 1,79 

38,1 2,78 63,5 1,00 

 

 

 


